
エディチェック®605　　　
EDDYCHEK® 605
信頼性が高く、最高の品質をお約束する
フルデジタルに生まれ変わった渦流探傷装置

• パイプ、棒材、ワイヤ等アプリケーション対応

• 直感的に操作性

• フルデジタル信号処理

• 拡張性の可能なモジュール型構造

• 最大6か所の検査位置と10チャンネル対応
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ユーザーインターフ
ェース

マルチタスクRTOS、不揮発性

タッチスクリーン

検査設定を保存可能

サンプルテストモード︓品質管理と探傷パラメタ―の確認のための
モード

直感的な操作性とマルチ言語対応のヘルプ機能

スーパーバイザーレベルにより、基本探傷設定とユーザーレベルのア
クセスコントロール

レポートソフトウェア EDDYTREND エディトレンド︓検査結果チャートの表示と解析︓品質
管理の見える可（オプション）

データ転送 標準 LAN: Ethernet (TCP/IP), 1 Gbit/s

ハードウェア

スクリーンと筐体 15インチ液晶カラーモニター、1024x768 Pixel

環境プロテクションIP52︓防塵防滴

防塵筐体と電源フィルタ︓VDE843 CE EN 50081-2 and IEC 
801.1-4 EN 50082-2対応
EMC標準対応︓DIN EN 61326-1; VDE 0843-20-1:2013-07; (IEC 
61326-1:2012); EN 61326-1:2013; DIN EN 61326-2-2; VDE 
0843-20-2-2:2013-08; (IEC 61326-2-2:2012); EN61326-2-2:2013

寸法（高︓幅︓深）461,5 x 444 x 556  mm 
19インチラックの高さ10ユニット

重さ︓最大30 kg（チャンネルの数により

インプット タッチスクリーン（グローブ着用操作対応）

USB接続によりキーボードとマウス対応（オプション）

ストレージ SSD 128 GB

オペレーション環境 温度範囲︓-10度から40度

入力と出力インターフェイス

12ポテンシャルフリー24 V　入力
12ポテンシャルフリー24 V、１A　出力（合計2 A各システム）

最大10個の遅延または、即出しポテンシャルフリーマーカー出力︔最
大3個ソーティング出力

1システムエラー出力

1ラインエンコーダー入力、2トラック

3USB2.0コネクター

エクスターナルモニター用1HDMI接続と1VGA接続（オプション）

ネットワーク︓Ethernet (TCP/IP)

電源仕様

100 – 240 V; 47 – 63 Hz

消費電力︓最大 200 VA

寸法

概要

信頼性があり、経済的で、パワフルな渦流探傷システム︓それぞれのチ
ャンネルにオシュレーターと特許技術のデジタルディモジュレーター
内蔵 (*U.S. Patent 8,841,902)

アプリケーション

アプリケーションフィ
ールド

チューブ、パイプ、ワイヤ、ストリップ、ケーブルシーティング、溶接部
（ロール成型、チューブミル、引き抜きライン）等の最終工程検査及び、
品質管理

製品管理（定尺、または、コイルからコイル）

全ての金属、磁性、非磁性材（磁性材、オーステナイト、デュプレックス）

検査モードとスピード インライン︓連続式製品ライン（溶接ライン等）最大︓20 m/s

線材︓連続式製品ライン（引き抜きライン、熱管ミル、レベルワインダ
ー等）最大︓250 m/s

ストップアンドゴー︓冷間成型ライン

最速40 kHz速度エンコーダー対応

ライトバリアーによる速度測定対応

マーキング間隔 1 mm < 1 m/sの速度

10 mm < 10 m/s の速度

100 mm < 100 m/s の速度

探傷性能 試験周波数︓100 Hzから1 MHzの間の41の設定から選択

バンド幅約 15 kHz

最大10チャンネル6か所の探傷位置︓回転、自己比較、単一法式、フェ
ローチェック探傷から選択可能

パラメタ―

周波数とフィルタ 試験周波数︓100 Hzから1 MHzの間の41の設定から選択

フィルタ周波数　ハイパス 0,008 – 20 kHz; ローパス 0,015 – 40 kHz

それぞれのチャンネルにオシュレーターと特許技術のデジタルディモ
ジュレーター内蔵（非増幅）

速度追従ハイパスフィルター（オプション

位相 0から359度間を1度

ゲイン -12 dBから120 dBにて調整。自己比較、単一法式、回転チャンネル

コイル監視 送信と受信コイルを監視

端末信号処理 定尺製品の端末信号を制御

データ処理

信号処理と欠陥評価 マスクと3段階の閾値にて欠陥評価

―円周マスク

―ミラーセクターマスク、各3個のセクター

―Yマスク

任意のチャンネルの1または2個のXY表示

任意のチャンネルの1または2個のRT表示。探傷中にデータを保存しな
がら、停止、拡大、過去のデータへのスクロールが可能

3つの欠陥評価タイプに仕分け可能。フロータイプ、フロー頻度、フロ
ーの合計数

探傷結果 2つのレベル︓オーダー毎、または、パーツ/バッチ/シフト

探傷結果をオーダー毎にXMLファイルで保存
（アラーム信号、RTの数値、XYデーター）

SQLデータベース対応
（オプション） 

仕分けパラメタ―、検査パラメタ―、探傷結果

エディチェック® 605 – 技術資料

最高品質の検査をお届けします
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P R O V E N   Q U A L I T Y

Made in Germany

Global Presence

Qualified Support

Quality Service

PRÜFTECHNIK NDT GmbH
Am Lenzenfleck 21
85737 Ismaning, Germany
www.ndt.pruftechnik.com
Tel.: +49 89 99616-0
Fax: +49 89 967990
E-Mail: ndt-sales@pruftechnik.com

A member of the PRÜFTECHNIK group

EDDYCHEK® 605 – Technical Data

Reliable semi-finished product testing

Software

Signal evaluation Multitasking RTOS, non-volatile

User interface Touchscreen operation using icons

Archiving of testing parameters for later retrieval

Sample test mode: testing of individual lengths for quality control 
checks and parameter verification

Graphical user interface and context sensitive help in local language

Password protected supervisor level for adjusting basic testing 
parameters and locking access to parameters with user level rights

Reporting software EDDYTREND: Viewing and analyzing of testing signals; identifying 
quality trends (option)

Data transfer Standard LAN: Ethernet (TCP/IP), 1Gbit/s

Hardware

Screen and housing 15“ Color display, 1024x768Pixel

Environmental protection IP52 against dust and dripping water

Shielded housing and internal power supply filter to prevent 
interference according to VDE843 CE EN 50081-2 and IEC 801.1-4 
EN 50082-2

Standards fulfilled according to EMC: DIN EN 61326-1; VDE 0843-20-
1:2013-07; (IEC 61326-1:2012); EN 61326-1:2013; DIN EN 61326-2-2; 
VDE 0843-20-2-2:2013-08; (IEC 61326-2-2:2012); EN 61326-2-
2:2013

Dimensions (HxWxD): 372,5 x 444 x 556 mm (14,6” x 17,5” x 21,9”), 
8 height units

Weight: max 30kg (66 lb), depending on number of channels

Input Touchscreen (operable with gloves)

External keyboard and mouse (optional) via USB

Storage SSD 128GB

Operating conditions Temperature range: -10°C – 40°C (14°F – 113°F)

Internal heat exchanger with temperature-controlled fans

Input and output interfaces

12 inputs potential free 24V

12 outputs potential free 24V, 1A/output, 2A in total per system

Max. of 10 delayed or undelayed potential free marker outputs; max 
3 sorting outputs

1 system error output

1 line encoder input, 2-track

3 USB 2.0 connectors

1 HDMI interface for external monitor (optional)

Network: Ethernet (TCP/IP)

Power supply

100 – 240V; 47 – 63Hz

Power consumption: max. 300VA

Dimensions

General

Reliable, economical, powerful eddy current testing system for use in 
production with fully digital signal processing: each channel with its 
own oscillator and its own patented* digital demodulator.
(*U.S. Patent 8,841,902)

Applications

Field of application Final testing and quality assurance in the production of tubing, pipe, 
bar, wire, strip, cable sheathing, extruded sections (roll forming, tube 
mills, drawing machines)

Process control (e. g. cut lengths and coil-to-coil)

Any conductive material e. g. nonferrous, ferrous metals (ferritic,
austenitic, duplex)

Testing modes
and speeds

Inline: Continuous production with cut-off (e. g. welding lines) max. 
20m/s

Wire: Continuous production with cut-off (e. g. drawing lines, hot 
rolling mills, level winder) max. 250m/s

Offline: Testing of cut lengths, max. 10 pieces per sec.

Stop-and-Go: Cold forming applications

Speed measurement with encoder up to 40kHz

Speed measurement with light barrier

Marker resolution 1mm at v < 1m/s

10mm at v < 10m/s

100mm at v < 100m/s

Testing procedure Multichannel, multifrequency testing (differential system)

Band width approx. 15kHz

Up to 5 channels at up to 3 testing positions: combination of 
rotational, differential, absolute and FERROCHEK channels

Parameters

Frequency and filtering Test frequencies: 41 discrete frequencies 100Hz–1MHz

Filter frequencies HP 0,008 – 20kHz; LP 0,015 – 40kHz

Each coil driver with its own oscillator and each channel processor 
with its own patented* digital demodulator (no multiplexing!)

Speed-coupled, automatic bandpass filter (optional)

Phase rotation 0 – 359° in steps of 1°

Gain -12dB to 120dB in 0.1dB steps for absolute, differential and
rotational channel

Coil monitoring Monitoring of the transmitter and receiver coil

Automatic reading of the coil information when using Smart Sensors

End signal suppression Control of testing signals at start/finish of cut lengths

Data processing

Signal processing and
defect evaluation

Signal evaluation with masks types and 3 alarm thresholds

– Circular masks

– Mirrored sector masks, 2 pair/channel with remaining sector

– Y mask

1 oder 2 XY displays with any channel selection

1 oder 2 RT displays with any channel selection. Without data loss 
the signal can be stopped, zoomed and scrolled back into the past

Classification of the test pieces in up to 3 sorting classes according to 
flaw type, flaw density and number of flaws

Test results Compilation on 2 levels: per order and part/batch/shift

Save the test results order-related as XML file 
(single alarms, RT value, XY data)

Interface to a SQL 
database (optional)

For storing lines parameters, test parameters and test results
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オフライン︓定尺製品探傷。最大︓10本/s

スマートセンサー使用時にコイル情報を自動で記録

ソフトウェア

信号評価

温度管理ファン付きインターナルヒートエクスチェンジャー

PRUFTECHNIK株式会社（プルーフテクニック株式会社）
〒242-0007 神奈川県大和市中央林間7-10-1 三機大和ビルB館3階303
（㈱テクトロニクス＆フルーク社 内）
電話　　+81-3-(0)4588-0575
メール　　japan@pruftechnik.com
ウェブ　　www.pruftechnik.com/jp
PRUFTECHNIK co., ltd
(c/o Tektronix & Fluke Comporation) 3rd floor, Sanki Yamato Buliding B, 
7-10-1 Chuorinkan, Yamato City, Kanagawa 242-0007




